Flansche, glatt zum Loten oder Schweifien Nach DIN 2576

Nenndruck 10 Stand Marz 1975

Flanges for soldering or welding, nominal pressure 10
Erides plates a souder; pression nominale 10

Malle in mm

Regelausfihrung Ausfihrung fiir den Schiffbau
Form A DichtfMbiche ohne Anforderung Form AS Dichtfliche ohne Anfordening
Form B Dichifliche K, = 160, gedreht Form BS Dichtfliche 2, = 160, gedreht
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Bezeichnung eines glatten Flansches Form A fur Nennweite 1000 und Rohr-Aullendurchmesser d = 114,3 mm aus
e Flansch A 100 x 114,3 DIN 2576 — RSt 37-2

Befestigungsbeispiele
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Zum Liten Zum Schweilien Zum Schweillen dickwandiger Rohre

Befestipungsheispiele fiir Flansche AS und BS:

[\""'- N T -'——"l




Rohr-AnschluBmafe Flansch Schrauben Gewicht
FI::-\nsz;ms
i d s | D | b - B N L
Reihe 1 | Reihe 2 —
10 . A 1421 o0 | 14 80 4 | M1z | 14 il
17,2 = | 13 0,605
15 _ 2 2 o5 | 14 85 4 |mi1z | 24 coL
21,3 - 22 0,669
20 . L L 105 16 75 4 |M12 | 14 574
26,9 - 27,6 0,936
25 - = = 115 16 85 4 | M2 14 e
38,7 | - 34,4 _ 1,11
32 — = = 140 16 100 4 ri M16 | 18 .99
42,4 - 43,1 i 1,62
40 183 4_4'5 ::'5 160 16 | 110 4 M 16 18 l—i:: —
50 o~ gt 581 | 165 | 18 125 o 2
60,3 - 61,1 ! 2,47
65 | 76,1 — 77,0 | 185 | 18 145 M16 | 18 | 3,00
BO 88,9 - 90,3 | 200 20 160 | M 16 18 | 3,79
100 s mf ;?:2 220 20 180 8 |M16 | 18 —::ig
— 133 134,8 5T
125 g — Tare | 250 22 210 8 |M16 | 18 o
= 159 161,1 ; . 6,72
150 1683 - T B 22 240 8 | Mz20 | 22 T
(175) | 193,7 - 1961 | 315 24 270 8 | M20 | 22 8,45
200 | 219,1 = [221.8 | 340 24 [ 295 8 | M20 | 22 9,31
— 267 270,2 : E 12,6
250 o — 262 ] %0 26 350 12 |M20 | 22 T
300 | 8239 | — |a27,6 | 445 | 26 400 | 12 |M20 | 22 | 138
BinT 355,6 - 359,7 | . I 208
350 8 368 372.2 5085 28 460 16 M 20 , 22 :__1-9,1]
400 m_ﬁ" 415 :;;? 565 | 32 515 | 16 | M24 I 26 —;:3 o
[ (450) | 457 - 462,3 | 615 a8 565 20 |M24 | 26 | 356
500 | 508 - 513,6 | 670 | 38 620 | 20 |M=24 | 26 | 411

Eingeklammerte Nennweiten miglichst vermeiden.
Die Rohr-AnschlufmaBe der Reihe 1 sind international, die der Reihe 2 werden in Deutschland noch angewendet.




